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不锈钢固定床加氢反应装置

生成日期: 2025-10-29

加氢反应系统逐步切换成原料油加氢催化剂的硫化、钝化过程完成后，加氢反应系统的低氮油需要逐步切
换成原料油，切换步骤应按开工方案要求的步骤进行。切换过程中应密切注意加氢反应器床层温升的变化情况。
装置操作调整加氢反应系统原料切换步骤完成之后，应进一步调整装置的工艺操作，使产品质量合格，从而完
成开工过程。停工时的危险因素及其防范措施反应系统降温、降量加氢装置停工首先反应系统降温、降量。在
此过程中应遵循先降温后降量的原则。反应系统进料量降低，空速减小，加氢反应器温升增加，易出现反
应“飞温”现象。所谓“飞温”就是反应器温度迅速上升，以致不可控制的现象。上海栋伸机械设备有限公司
作为上海一家专业的定做固定床加氢反应装置公司。不锈钢固定床加氢反应装置

加氢反应器催化剂装填催化剂装填应严格按催化剂装填方案进行，催化剂装填的好坏对加氢装置的运行情
况及运行周期有重要影响。催化剂装填前应认真检查反应器及其内构件，检查催化剂的粉尘情况，决定催化剂
是否需要过筛。催化剂装填比较好选择在干燥晴朗的天气进行，保证催化剂装填均匀，否则在开工时反应器内
会出现偏流或“热点”，影响装置正常运行。催化剂装填时工作人员须要进入反应器工作，因此，要特别注意
工作人员劳动保护及安全问题，需要穿劳动保护服装，带能供氧气或空气的呼吸面罩，进反应器工作人员不能
带其他杂物，以防止异物落入反应器内(一般催化剂装填由专业公司专业人员进行)。不锈钢固定床加氢反应装
置对于不同的需求我们选择定做不同的固定床加氢反应装置系列。

装置防冻凝问题加氢装置的原料一般较重，凝点较高，通常在20-30℃，容易发生冻凝。如发生冻凝事故，
不但影响装置稳定生产，还容易引发安全生产事故，因此，加氢装置的防冻凝问题应引起足够重视。循环氢压
缩防喘振问题加氢装置的循环氢压缩机多为离心式压缩机，离心式压缩机存在喘振问题，因此，在操作中应保
持压缩机在正常工况下运行，避免压缩机出现喘振。原料质量的控制加氢装置的原料性质，对加氢装置的操作
有重要影响，必须严格控制。一般控制原料的干点在规定的范围内，Fe不大于1×10-6，如铁含量高，反应器压
差增加过快，装置不能长周期运行。N不大于1×10-6，N低于规定的值，原料没有明水。

冷氢箱目的：用以控制加氢放热反应引起的催化剂床层温升，图示的冷氢箱结构由冷氢管、冷氢盘、再分
配盘组成，可使来自上面床层的反应物料和起冷却作用的冷氢充分混合，而又将具有均匀温度的气液混合物再
均匀分配到下部的催化剂床层上。注意要点：冷氢管内设置的隔档板应使从两个开孔中喷出的氢气量是相当的；
为发挥冷氢的作用效果，冷氢盘和冷氢箱部分应用填料填密，以保证不漏液，可按气液分配盘的试漏标准验收；
冷氢盘和喷射盘的安装水平度，包括制造公差、荷载作用下的挠度等在内，可按±6mm控制。再分配盘的要求
与气液分配盘同。一个好的固定床加氢反应装置需要具备哪些特点您知道吗？

冷壁式反应器冷壁式反应器是在设备内壁设置非金属隔热层，有些还在隔热层内衬不锈钢套，使反应器的
设计壁温降至300℃以下，因而就可以选用15CrMoR或碳钢，内壁也不用堆焊不锈钢，从而降低了制造难度。
但由于冷壁式反应器的隔热层占据内壳空间，减少了反应器容积的利用率，浪费了材料，而且冷壁式反应器内
的非金属隔热层在介质的冲刷下，或在温度的变化中易损坏，操作一段时间后可能就需要修理或更换，且施工
和修理费用较高。如果操作时衬里脱落，衬里脱落处附近的反应器壁会超过设计温度，从外观看，该处油漆会
变色。因此反应器的不安全隐患增加，严重时甚至造成装置的被迫停车。固定床加氢反应装置的多种系列总有
一个是您需要的。不锈钢固定床加氢反应装置
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定做固定床加氢反应装置批发就找上海栋伸机械设备有限公司。不锈钢固定床加氢反应装置

高压分离器高压分离器的工艺作用是进-油-水三相分离，高压分离器的操作条件为高压、临氢，操作温度
不高，在水和硫化氢存在的条件下，物料的腐蚀性增强，在使用时应引起足够重视。另外，加氢装置高压分离
器的液位非常重要，如控制不好将产生严重后果，液位过高，液体易带进循环氢压缩机，损坏压缩机，液位过
低，易发生高压窜低压事故，大量循环氢迅速进入低压分离器，此时，如果低压分离器的安全阀打不开或泄放
量不够，将发生严重事故。因此，从安全角度讲高压分离器是很重要的设备。不锈钢固定床加氢反应装置


