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多规格一片式裹包机按需定制

生成日期: 2025-10-23

单张纸板进行裹包装箱，减少制箱、开箱环节，节约了制箱、开箱设备成本,与传统纸箱相比，可节约20％
左右的纸箱面积，节约了原材料成本根据客户装箱排列需求，自动对产品进行排列组合适用范围广，可满足多
种规格产品装箱.采用美国诺信热熔胶机进行喷胶封箱，保证了封箱粘接稳定性，降低因热熔胶机质量问题导致
停机现象.控制方式：PLC＋触摸屏+标准控制按钮+信号开关，分自动/手动控制模式,可以通过触摸屏找到故障点，
轻松排除故障.减少检查时间。一片式裹包机哪家好？就选上海坤延！多规格一片式裹包机按需定制

    类似拱形结构，能起到防冲减震作用，具有良好的力学特性。对包装物品具有许多良好的保护功能。
例如，防潮、散热、易于搬运等。运输费用低，且易于实现包装与运输的机械化和自动化。规格与尺寸的变更
易于实现，能快速适应各类物品的包装。封箱、捆扎均方便，易于自动化作业。能适应各种类型的纸箱的装潢
印刷，能很好的解决商品保护和促销问题。废箱易于回收再利用，符合环保要求。可通过于各种覆盖物或防潮
材料结合，而**扩大其使用范围。装箱的箱体外形美观，产品档次和外观形象得到进一步提升。节约成本：与
手工纸箱比，可节约15％左右的纸箱面积，节约原材料、降低纸箱成本。节约人工：吸纸板、进料、成型及压
合全部自动完成。完全取代人工开箱、人工装箱、封箱等繁琐的工序。使用热熔封箱替代传统封箱胶带，符合
环保卫生，且包装产品外观整齐美观。用于啤酒,白酒，烟条,肥皂,方便面,罐装饮料生产线的配套设备,完成生
产线***的装箱工序！！
多规格一片式裹包机按需定制一片式裹包机包装物进料时出现缺料时怎么办？

    采用新技术，结构合理、温控精度高，包装效果更佳。在产品前进输送过程中，自动组合成包，节省
时间，提高效率。操作简单、维修方便。能对产品起到防冲减震作用，具有良好的力学特性。对包装物品具有
许多良好的保护功能。例如，防潮、散热、易于搬运等。运输费用低，且易于实现包装与运输的机械化和自动
化。规格与尺寸的变更易于实现，能快速适应各类物品的包装。封箱、捆扎均方便，易于自动化作业。能适应
各种类型的纸箱的装潢印刷，能很好的解决商品保护和促销问题~

一种一片式裹包机,涉及包装设备技术领域,所解决的是提高装箱效率,降低劳动强度的技术问题。该裹包机
包括从左至右依次设有七个工位的机架,设于机架上横贯七个工位的箱体导轨,设于机架上的用于驱动箱体从左
至右移动的箱体驱动机构；所述机架的***工位设有用于放置纸板的纸板库、用于吸取纸板的纸板吸取机构、用
于纸板箱整形的长折页下压机构,第二工位及第四工位各设有一小折页闭合机构,第三工位设有一物料移载进盒
机构,第五工位设有一上盖闭合机构,第六工位设有一上盖喷胶压持机构。烟盒、首饰盒、茶叶盒等外表也可以
进行裹包包装。

一片式裹包机,包括进瓶输送机,送板装置,落瓶机构,上折上压机构,侧压机构,主传动机构,出箱机构,框架
门窗和电控箱,进瓶输送机的右侧设有三联件组件,三联件组件的右侧设有框架门窗,三联件组件的下侧设有触摸
屏组件,触摸屏组件的下侧设有电控箱,框架门窗的内部上侧设有上折上压机构,上折上压机构的下侧设有侧压机
构,框架门窗的内部下侧设有主传动机构,框架门窗的底端设有落瓶机构,框架门窗的后侧设有送板装置,框架门
窗的右侧设有出箱机构,本发明占地面积小,裹包工艺合理,外观优美,并实现自动化生产,产能效率***提高,且安
全性高,产品兼容性强,可同时兼容数种瓶型,设备调整简便.一片式裹包机的型号哪家比较全？就选上海坤延！
多规格一片式裹包机按需定制
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一片式裹包机技术特点是什么？多规格一片式裹包机按需定制

全自动纸箱一片式裹包机是我公司在国外先进技术的基础上，自主研发的新型自动化包装设备。以及该机
所能提供的包装形式，和同类传统的包装方法相比，具有鲜明的特点。目前国内生产中，绝大多数比较规则的
瓶装、盒装、块装等产品，普遍采用瓦楞纸箱包装，这种传统的包装方式已经被大众所接受。但是除了在高速
大批量生产啤酒行业外，几乎所有的中低速包装领域,其纸箱包装过程都仍然下列的生产工艺:纸板模切→钉
箱→封底→装箱→封箱;采用纸箱裹包机可以一次完成。减少了设备和设备成本;**减少了设备和原料的占用空
间和各级运输矛盾;劳动力可以减少7~9人，劳资管理更加简化;包装的外观质量平整美观;包装箱内物品之间无
缝隙接触，裹包后紧密牢固;纸板原料可以减少20%左右。应用自动裹包机，减轻劳动强度，减少劳动力资源，
减少生产工序，其综合性能指标和经济效益优越明显，已被社会所接受和普遍认可，将是传统包装方式的升级
和必然发展趋势。多规格一片式裹包机按需定制

上海坤延智能科技股份有限公司是一家公司自2013年成立以来，先后开发KYZ系列多功能“自动装盒
机”“自动开箱装箱封箱一体机”“自动三维包装机”“自动捆包机”，是国内一家品种较全（十几种品种）、
专业性较强的“后道”生产企业。公司生产的自动包装设备不仅能单独运行生产，也可将泡罩机，贴标机，枕
包机等等并机连线，具有较强的科技开发能力，本公司有机械制造和检测设备近几十台，具备年产200台药品系
列装盒机的生产能力.的公司，是一家集研发、设计、生产和销售为一体的专业化公司。坤延智能拥有一支经验
丰富、技术创新的专业研发团队，以高度的专注和执着为客户提供自动装盒机，自动装箱机，自动开箱装箱封
箱一体机，一片式裹包机。坤延智能致力于把技术上的创新展现成对用户产品上的贴心，为用户带来良好体验。
坤延智能始终关注自身，在风云变化的时代，对自身的建设毫不懈怠，高度的专注与执着使坤延智能在行业的
从容而自信。


